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Beschreibung 

Die Erfindung betriffi eine Steuer- und Regelvorrich- 
tung eines Bogenauslegers, insbesondere fiir Bogen- 
druckmaschinen. Mit derartigen Bogenauslegern wer- 5 
den die einzelnen Bogen mittels an zwei umlaufenden, 
zueinander parallelen Ketten angebrachter Greiferfel- 
der von der Maschine abgenommen und uber eine quer- 
verlaufende Reihe von eine Brems- oder Abhebwirkung 
auf jeden Bogen ausubenden Saugradern, oder uber ei- 10 
ne entsprechende durchgehende Saugwalze uber einen 
Ablagestapel gefuhrt, uber dem die Greifer mittels einer 
GreiferOttnungskurve, die im Sinne einer fruheren oder 
spateren Greiferoffnung verstellbar ist, geoffnet wer- 
den, wobei die Umfangsgeschwindigkeit der Saugrader 15 
oder Saugwalze sowie der hieran ausgeubte Unter- 
oder Oberdruck zwecks Anpassung an unterschiedliche 
Bogenformatlangen in Bogenlaufrichtung verstellbar 
sind. 

Wenn nachfolgend nur von Bogenauslegern fiir Bo- 20 
gendruckmaschinen gesprochen wird, dann soli dies le- 
diglich beispielhaft sein fur die Bogenausleger auch an- 
derer, Bogen- oder rollenverarbeitender Maschinen. 

Fur die richtige Einstellung der verschiedenen, ein- 
stellbaren Elemente eines Bogenauslegers gibt es eine 25 
ganze Menge von Einflussen, darunter die Papierquali- 
tat (Papiergewicht pro Flacheneinheit), Arbeitsge- 
schwindigkeit (Drehzahl) der Maschine, speziell wah- 
rend des Anlauf- und Auslaufvorgangs, verglichen mit 
dem Fortdruckvorgang (es werden ja beispielsweise bis 30 
zum Erreichen der vorgesehenen Arbeitsdruckge- 
schwindigkeit eine groBere Anzahl von Bogen be- 
druckt); ferner spielen auch eine Rolle das Format und 
auch das Druckbild, d. h. also die Menge und damit das 
Gewicht sowie die Verteilung der Faroe auf jedem ein- 
zelnen Bogen. Die richtige Voreinstellung und standige 
Nachjustierung des Auslegers, beispielsweise bei Dreh- 
zahlanderungen oder nach jedem gewollten oder auch 
ungewolhen Stop der Maschine, der je eine ganze Reihe 
von unterschiedlichen Verstellmoglichkeiten aufweist, 
ist bisher der Aufmerksamkeit, dem Konnen und dem 
Geschick des Druckers Oberlassen. Bis nun der Druk- 
ker, gerade im Hinblick auf die Vielzahl der gegebenen 
Einstell- und Verstellmoglichkeiten, die optimale Ein- 
stellung aller Elemente des Bogenauslegers gefunden 
hat, kann eine erhebliche Menge an AusschuB, entspre- 
chender Materialverlust und eine Herabsetzung der 
Gesamtproduktivitat der Druckmaschine die Folge sein. 

Bisher ist eine nur sehr partielle Teilautomatisierung 
der Arbeitsweise von Bogenauslegern aus der DE-PS 
8 18 365 bekannt, wonach die verstellbare Kurve, auf 
welchedieden Bogen haltenden Greiferfelder auflaufen 
und dadurch geoffnet werden, somit deren Offnungs- 
zeitpunkt festlegen, selbstatig mittels einer Regelvor- 
richtung, z. B. mittels eines Fliissigkeitsgetriebes, in Ab- 
hangigkeit von der Drehzahl der Maschine, verstellt 
wird. Der Offnungszeitpunkt ist aber nur eins von vielen 
Einstellmerkmalen eines Bogenauslegers, und der richti- 
ge Offnungszeitpunkt hangt auch, wie schon geschildert, 
durchaus nicht allein von der Maschinendrehzahl ab, 
sondern auch noch von vielen anderen Einflussen. 

Aus dem Sonderdruck aus "Der DruckspiegeP 32. 
Jahrgang, 1977 Nr. 5 und 6 ist es bekannt, eine Hoch- 
druck-Rotationsmaschine durch den Einsatz einer rech- 
nergestutzten Steuerung zu automatisieren. Der Auf- 
bau und die Funktionsweise einer derartigen Steuerung 
ist durch drei charakteristische Merkmale festgelegt: 
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a) ein Datenspeicher ubernimmt alle Eingabesigna- 
le, 

b) aus dem Zustand der Eingangssignale ermiuelt 
die Steuerung aufgrund der im Prograrnmspeicher 
abgelegten Verknupfungsanweisung die Ausgangs- 
signale, und 

c) die Steuerung gibt alle Ausgangssignale an den 
zu steuernden ProzeB. 

Eine Anwendung einer vergleichbaren Steuerung bei 
einem Bogenausleger ist nicht bekannt 

Aufgabe der Erfindung ist es.die geschilderten Nach- 
teile durch Schaffung einer neuartigen Steuer- und Re- 
gelvorrichtung fur einen Bogenausleger zu vermeiden. 
durch die es moglich ist, erforderliche Einstellungen von 
verstellbaren Elemente eines Bogenauslegers von einer 
einzigen Stelle aus optimal einzustellen und entspre- 
chend einem vorgegebenen Programm automatisch den 
sich andernden Verhaltnissen nachzuregeln und damit 
eine sehr erhebliche Zeitersparnis zu erzielen, Material- 
verschwendung zu vermeiden und die Abhangigkeit 
vom Geschick, Konnen und Wissen des Druckers zu- 
mindest weitgehend auszuschalten. 

Diese, der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe wird 
mit den im Anspruch 1 angegebenen Merkmalen gelost. 

Mit dem Computer kann ein Speicher mit auswech- 
selbaren Speicherelementen verbunden sein, an den der 
von Hand auf Automatikbetrieb der verstellbaren Ele- 
mente des Auslegers umstellbare Schalter und der zwei- 
te Schalter zur Einspeicherung der mit Handbetrieb em- 
pirisch ermittelten Sollwerte in das Speicherelement an- 
geschlossen sind. 

Die Feststellung der richtigen Werte fur die verschie- 
denen Betriebsmoglichkeiten eines Bogenauslegers er- 
35 folgt empirisch, wird dann gespeichert und kann spater 
bei erneuter Durchfuhrung gleicher Druckauftrage, 
oder zumindest ziemlich ahnhcher Druckauftrage durch 
Einsetzen des hierfur bereits friiher vorbereiteten Spei- 
cherelements erneut vorgenommen werden, ohne daB 
40 der Drucker hierbei besondere Aufmerksamkeit aufzu- 
wenden hat. Der Wechsel eines Speicherelements in ei- 
nem Computer erfordert nur einen ganz geringen Zeit- 
aufwand. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Zeich- 
45 nungen naher beschrieben und erlautert. 

In den Fig. 1 bis 4 sind in Form von schematischen 
Seitenansichten eines Bogenauslegers die Einflusse des 
Greiferoffnungszeitpunktes und der Saugradgeschwin- 
digkeit dargestellt. 
50 In den Fig. 5 und 6 ist in gleicher Darstellungsweise 
wie in den Fig. 1 bis 4 der EinfluB der in Fig. 1 bis 4 nicht 
eingezeichneten Ventilatoren, der sogenannten Ober- 
luft, dargestellt. 

Fig. 7 zeigt den EinfluB der in manchen Fallen einge- 
55 setzten, durch einen Blasrechen gebildeten, DruckstoS- 
dusen . 

Fig. 8 zeigt in perspektivischer Darstellung einen Bo- 
genausleger im Bereich der Bogenablage uber dem Sta- 
pel mit den verschiedenen Verstellvorrichtungen. 
60 Fig. 9 zeigt in perspektivischer Darstellung und Ver- 
groBerung eine zusatzlich vorsehbare, ebenfalls fern- 
steuerbare Querverstellmoglichkeit fiir ein Saugrad. 

Fig. 10 zeigt, stark vereinfacht, einen elektrischen 
Schaltplan fiir die Vorrichtung nach der Erfindung. 
65 Bei der Darstellung in Fig. 1 lauft die Maschine lang- 
sam an, so daB die von den Auslegerketten 1 und den 
Greiferstangen 2 getragenen Greifer sich erst offnen 
diirfen, wenn die Vorderkante des Bogens kurz vor dem 
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Bogenanschlag 30 angekommen ist. Die Umfangsge- 
schwindigkeit der Saugrader 14 entspricht in ctwa der 
Geschwindigkeit der Auslegerkeuen 1. Der mit 41 be- 
zeichnete fallende Bogen fallt dann ohne Probleme auf 
den Bogenstapel 39. und da das nachste Greiferfeld sich 
dem Stapel 39 langsam nahert, gibi es auch keine Kotli- 
sion mit dem bereits tief genug herabgefallenen voran- 
gehenden Bogen. Die (hier nicht dargestellten) Ventila- 
toren, die die Oberluft erzeugen, konnen langsam lau- 
fen, da nur geringe Oberluft erforderlich ist. Ein Druck- 
stoB aus den Diisen eines Blasrechens erubrigt sich bei 
vielen Papiersorten. 

In Fig. 2 bis Fig. 6 sind die Bezugsziffern der Fig. 1 
nicht eingetragen, da es sich iiberall um genau dieselben 
Teile handelt. Bei der Darstellung nach Fig. 2 lauft die 
Maschine schnell. Die Greifer mussen sich bereits off- 
nen, wenn die Vorderkante des Bogens noch recht weit 
vom Bogenanschlag 30 entfernt ist. Die Umfangsge- 
schwindigkeii der Saugrader 14 muB relativ klein, ver- 
glichen mit der Geschwindigkeit der Auslegerketten 1, 
sein, damit die Saugrader 14 eine hohere Bremswirkung 
erzielen. Der Bogen erreicht wegen seiner eigenen kine- 
tischen Energie piinktlich, und ohne sich an seiner Vor- 
derkante zu verletzen, sanft den Bogenanschlag 30. Er 
gelangt auch ordentlich und schnell genug nach unten 
auf den Bogenstapel 39, und zwar durch die Anwendung 
starker Oberluft, durch die er nach unten gedruckt und 
mit einem starken DruckstoB aus den Diisen eines Blas- 
rechens stabilisiert wird. Dadurch wird verhinderi, daB 
das nachfolgende Greifersystem den Bogen noch in sei- 
ner Bahn erwischt und es zu einem Knautscher zusam- 
menschiebi, was sofort durch Auslosung der, wie ublich, 
eingebauten Knautschbogensicherung zur Abschaltung 
der Maschine fuhrt. 

Zwischen den in Fig. 1 und Fig. 2 geschilderten Ab- 
laufen gibt es naturgemaB unendlich viele Variationen, 
die hauptsachlich abhangig sind von der Maschinenge- 
schwindigkeit, der BogenformatgroBe, dem Bogenge- 
wicht (man denke an den Unterschied zwischen Bibel- 
papier und schwerem (Carton oder anderen Materia- 
lien), der Fallhohe, der Starke des Unterdrucks an den 
Saugradern 14, der Umfangsgeschwindigkeit der Saug- 
rader 14 im Verhaltnis zur Geschwindigkeit der Ausle- 
gerketten I und damit der einzelnen Bogen, der Starke 
der Wirkung der die Oberluft erzeugenden Ventilatoren 

38 (das wird weiter unten anhand der Fig. 3 und 6 noch 
naher erlautert), den mehr oder weniger starken Blass- 
toBen aus den Blasrohren 37 des Blasrechens und auch 
der schwerpunktmaBigen Einstellung der Druckluftvor- 
richtungen. Nicht optimale Einstellungen der blasenden 
oder saugenden Luftzufuhrungsvorrichtungen fuhren 
zu vagabundierenden Luftwirbeln und dadurch eben- 
fatls zu unerwunschten Stoppern. 

Bei der Darstellung nach Fig. 3 lauft die Maschine 
ebenfalls langsam. Die Greifer bffnen sich aber vie! zu 
fruh, und die Bremswirkung der Saugrader 14 ist zu 
stark, weil diese eine zu geringe Umfangsgeschwindig- 
keit haben. Die Folge ist, daB der Bogen weit vor dem 
Papieranschlag 30 mit der Oberseite des Bogenstapets 

39 in Beruhrung kommt und sich, wie dargestellt. zusam- 
menrollt. Bereits nach einem oder nur wenigen Bogen 
fuhrt auch das wiederum zu Stoppern, weil diese Bogen 
dann in die Greiferbahn geraten. Letzteres kann auBer- 
dem auch dadurch hervorgerufen werden, daB die Hin- 
tcrkanten einzelner, abzulegender Bogen vor den Saug- 
radern 14 oder gegebenenfalis der Saugwalze hochste- 
hen. 

Bei der Darstellung nach Fig. 4 lauft die Maschine 
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wiederum schnell. Die Greifer offnen hier aber viel zu 
spat, so daB die Bogenvorderkante hart an den Bogen- 
anschlag 30 stoBt, beschadigt wird und der ganze Bogen 
je nach seiner Struktur mehr oder weniger wie eine 
5 Ziehharmonika zusammengestauoht wird. Das fuhrt 
dann auch sofort wieder zu Stoppern. Es kann aber auch 
der noch viel schlimmere Fall eintreten, unci ?.war dann, 
wenn die Bogen sich dennoch uber dem Stapol ordent- 
lich ausrichten, die Vorderkante aber, wie eiwahnt. 

io mehr oder weniger starke Deformierungen zuriickb?- 
halt. Dann konnen namlich die Bogen bei einer mogli- 
chen zweiten Anlage nicht mehr paBgerecht ausgerich- 
tet werden, mit der Folge, daB die ganze Auflage oder 
groBere Teile einer Auflage schlieBlich und endlich Ma- 
is kulatur werden. 

An all diesem kann selbst durch Veranderung der 
Saugraderumfangsgeschwindigkeit wenig geandert 
werden, ganz abgesehen davon, daB das Papier, wenn es 
eine empfindliche Oberflache hat, durch eine zu starke 

20 Bremswirkung bei kleiner Umfangsgeschwindigkeit und 
hohem Vakuum der Saugrader 14 durch die Scheuer- 
wirkung an dieser Stelle beschadigt wird. Das kann na- 
tiirlich auch bei alien anderen Verhaltnissen eintreten, 
wenn die Saugrader bezuglich ihrer Umfangsgeschwin- 

25 digkeit nicht optimal eingestellt sind. 

Bei der in Fig. 5 dargestellten Einstellung der blasen- 
den Ventilatoren 38, namlich Blasen schwerpunktmaBig 
im hinteren und vorderen Bereich des Bogens, biidet 
sich sehr bald eine Luftglocke unter dem herunterfallen- 

30 den Bogen, die nicht schnell genug entweichen kann. 
Sobald diese Luftglocke bis in den Bereich der Greifer- 
bahn hineinzuragen beginnt, kommt es wieder zu einem 
Stopper; dies, zumal die zwischen den Papieranschlagen 
angeordnete kapazitive Stapelniveauregelung 40 nur an 

35 der Kante des Stapels 39, nicht aber in der Mitte, wo sich 
der Scheitel dieser Luftglocke befindet, irgendeine Kon- 
trollwirkung ausiibjen kann. 

Die in Fig. 6 dargestellte Einstellung der Oberluft ist 
im Prinzip richtig. Die Luft zwischen den herunterfallen- 

40 den Bogen kann nach auBen entweichen, eine Luftglok- 
ke unter den herunterfallenden Bogen biidet sich nicht. 
Voraussetzung ist aber auch hier, daB die Blasstarke in 
der Mitte nicht zu stark ist, da sich sonst moglicherweise 
die Bogen auf der Stapeloberseite nicht geradeschieben 

45 lassen, wenn sie zu fruh in zu starken Kontakt mit den 
darunter befindlichen Bogen gelangen. Das ist dann eine 
Folge der Reibung und/oder des Klebens der noch nicht 
ganz trockenen Druckfarbe und/oder auch einer elek- 
trostatischen Aufladung. 

50 An den hinteren und vorderen Bogenenden muB 
moglichst nur gerade so stark geblasen werden, daB die 
Bogen ebenfalls aus der Greiferbahn gehalten werden. 
aber dennoch in der Tendenz der in Fig. 6 dargestellten 
Lage bleiben. 

55 An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, daB anstelle 
der blasenden Ventilatoren 38 auch andersanige. gleich- 
wirkende, regulierbare und punktwirksame Druckluft- 
quellen vorgesehen sein konnen. 

Fig. 7 zeigt die Anordnung der Blasrohre des Blasre- 

eo chens 37, und zwar, im Gegensatz zu den Fig. i bis 6, 
senkrecht zur Bogenlaufrichtung. Diese Anordnung ist 
auch aus der spater beschriebenen Fig. 8 ersichtlich. Die 
Blasrohre 37 des Blasrechens mit jeweils auf deren ge- 
samten Lange dicht angeordneten und nach unten wir- 

65 kenden Druckdiisen haben die Aufgabe. besonders labi- 
le Bogen, wenn diese den Stapelraum erreicht haben. 
durch einen entsprechend starken DruckstoB zu stabili- 
sieren und zusatzlich herunterzudrucken. Die Stabilisie- 
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rung erfolgt dadurch, daG dem Bogen kurzfristig eine 
Weilenform, wie dargestelU. aufgezwungen wird. Dabei 
konnen alle moglichen Variationen eingesteilt werden; 
diese sind namiich audi fcrmatabhangig. Die Blasrohre 
konnen. bei Anwendung der voriiegenden Erfindung 5 
durch Magnc;ventile einzeln an- oder abgestellt wer- 
den. 

Dies* nur wenigen Beispiele, die die individual not- 
wenrf.gen Einstellungen am Ausleger in richtiger Kom- 
Kination auf den jeweiligen Drucktrager entsprechend 10 
seines Formats, seines Gewichts pro Flacheneinheit sei- 
ner Struktur, seiner Geschwindigkeit, seiner Rolinei- 
gung, seiner Fallgeschwindigkeit, seiner Falihohe usw 
schildern, zeigen deutlich, wie sehr der Drucker an der 
Maschine gefordert ist, um den Bogenausleger vorein- I5 
zustellen und ihn auch wahrend des Laufs der Maschine 
stets zu optimieren. 

Ein Problem entsteht auch immer dann, wenn die Ma- 
schine sich in der An- oder Auslaufphase (ansteigende 
oder abnehmende Geschwindigkeit) befindet. In diesen 2 o 
Pnasen kann die emmal auf Fortdruck-Geschwindigkeit 
vorgenommene Gesamteinstellung nicht stimmen und 
daher auch nicht funktionieren, weshalb in der An- und 
Auslaufphase sehr oft ein ganzer Packen von Makula- 
turbogen entsteht, der herausgenommen werden muB 25 
und dies jeweiis noch genau wahrend derjenigen Zeit- 
spannen, wahrend derer sich der Drucker eigentlich der 
Druckqualitat des Erzeugnisses widmen sollte Diese 
An- und Auslaufphasen wiederholen sich auch noch da- 
zu bei jedem Stopper, der nun seinerseits meistens 30 
durch die nicht optimale Einstellung der einzelnen ein- 
stellbaren Elemente des Auslegers verursacht wird. 

In Fig. 8 ist ein Ausleger nach der Erfindung mit ver- 
schiedenen, zentral gesteuerten Stellmotoren und Ma- 
gnetventilen dargestellt. Die einzelnen, zentral gesteu- 35 
erten Ferneinstellungen mit Ruckmeldung an den Soli- 
wertgeber (im allgemeinen uber Potentiometer) wird im 
einzelnen durchgefuhrt wie folgt: 

Formateinstellung: Diese erfolgt mittels eines Stell- 
motors 20 uber eine Verbindungswelle 21, Kegelrad- 40 
paare 23 sowie zwei Gewindespindein 22, die jeweiis an 
beiden Enden in Bocken an den Seitenwanden gelagert 
sind. Die Gewindespindein 22 tragen den kompletten 
Saugraderschlitten 13a, welcher mit entsprechenden 
Gewindemuttern die Saugraderwelle 13, oder die Saug- 45 
walze, in Papieriaufrichtung vor oder zuriick bewegt 
wodurch die Einstellung auf die Formathohe erfolgt' 
Am kompletten Saugraderschlitten 13a befinden sich 
auch die hinteren Bogenanschlage zur exakten Papier- 
stapelung. Die Formatbreite kann in gleicher Weise 50 
uber die seitlichen GeradstoBer eingesteilt werden. 

Bisher muBte diese Einstellung mittels Handrad und 
Feststellvornchtung, beides tiber die Verbindungswelle 
21 wirksam, und Einzelverstellung der seitlichen Bogen- 
geradstoBer auf beiden Seiten des Bogenauslegers er- « 
folgen. 


jional der Maschinendrehzahl, sondern auch nach belie- 
bigen anderen GesetzmaBigkeiten. Moglich ware z B 
auch eine Veranderung der Saugradergeschwindigkeit 
wahrend des Durchlaufs jedes einzelnen Bogens. 

Starke des Unterdrucks an den Saugradern 

Uber einen Stellmotor 32 wird ein Steuerventil im 
Steuergehause 31 verstellt, wodurch sich in der Leitung 
35 der Unterdruck andert. Die eine Leitung 34 fur Un- 
terdruck - die andere Leitung 34 ist fur Uberdruck - 
und der Unterdruckbereich des Steuergehauses 31 ste- 
hen immer unter maximalem Unterdruck. 

Bisher muBte diese Einstellung mittels eines separa- 
ten Handventils mit Drehknopf und Skala erfolgen und 
fortlaufend nachreguliert werden. 

Druckluftzufuhrung zu den Saugradern 

Bei Schon- und Widerdruck, also wenn die Bogen auf 
beiden Seiten frisch bedruckt sind, ist es ohne Ver- 
schm.eren der frischen Farbe auf einer Bogenseite nicht 
moglich. die Saugrader 14 als Bremse zu benutzen. Oh- 
ne die Bremswirkung der Saugrader kann die Maschine 
aber nur relativ langsam gefahren werden, und deshalb 
ist es von Vortcil. wenn die Saugrader seitlich verschieb- 
bar sind um sie in druckfreie Raume des Gesamtdruck- 
bilds stellen zu konnen. In Fallen, in denen einzelnen 
Saugradern keine solchen druckfreien Raume zugeord- 
net werden konnen, wird aus den Vakuumdusen dieser 
Saugrader Druckluft geblasen und der Bogen ortlich 
von dem Saugrad ferngehalten, um Schmieren zu ver- 
hindern. Im Faile einer ganz durchgehenden Druckform 
die uberhaupt keinen Freiraum aufweist, kann es not-' 
wendig werden, daB aus alien Saugradern geblasen wer- 
den muB. Dabei muB man dann eine verminderte Druck- 
geschwindigkeit in Kauf nehmen. 

Diese individuelle Umstellung von Unterdruck auf 
Druckluft bei alien oder bei einzelnen Saugradern wird 
bisher bei stehender Maschine (wegen der Unfallgefahr) 
manuell und in recht unbequemer Lage vorgenommen 

Durch den nach der Erfindung vorgesehenen Einsatz 
von Magnetventilen, die in die Zuleitung zu jedem der 
Saugrader 14 eingebaut sind, ist diese gesamt Prozedur 
mit Fernsteuerung zu bedienen und fur Wiederholauf- 
trage sogar programmierbar. 

Die Ventile und einige Leitungen sind in Fig. 8 nicht 
eingezeichnet. 

Verstellung der Greiferoffnungskurve 
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Drehzahl der Saugrader (Umfangsgesch windigkeit im 
Verhaltnis zur Auslegerkettengeschwindigkeit) 

Ein Getriebemotor 27 treibt uber einen Antriebss- 
tumpf 28 und ein Kettenrad 26 eine Rollenkette 26a an 
die auBerdem uber ein weiteres Kettenrad 25 lauft Ein 
Kettenrad 24, befestigt auf der Saugraderwelle 13 
kammt in alien Formateinstellungen m dem oberen 55 
Trum der Rollenkette 26a und nimmt die Saugrader 14 
mit. Die Saugradergeschwindigkeit kann am Getriebe- 
motor 27 reguuert werden, und zwar nicht nur propor- 


Ein Getnebestellmotor 1 1 verdreht tiber eine Schnek- 
ke 10 und ein Schneckenrad 9 eine Steuerwelle 8 und 
dadurch eine Scheibe 7, die einen exzentrisch angeord- 
neten Stellbolzen 6 tragt, der in einem Schlitz 5 der 
Greiferoffnungskurve 4 liegt und bei Ingangsetzen des 
Stellmotors 11 die Verstellung der Greiferoffnungskur- 
ve 4 bewirkt. 

Bisher war anstelle eines solchen fernsteuerbaren Ge- 
triebesteltmotors ein Handrad zur Verstellung der Grei- 
feroffnungskurve vorgesehen. 

Drehzah! der Ventilatoren (ortliche 
Oberluft variationen) 

Die blasenden Ventilatoren 38 werden schwerpunkt- 
maBig einzeln oder in Langs- oder Quer-rien oder auch 
m d.agonaler Re.he oder in irgend einer Mischting mit 
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einer hoheren oder niedrigeren Drehzahl angetrieben 
oder abcr auch ganz ausgeschaltei. 

Hierbei richtet sich die Wahl nach den Eigenschaften 
des jeweiligen Drucktragers (Bogens oder Materials). 

Beispielsweise kann es sein, daB der Bogen zur Halfte 
rechts oder links voll flachig bedruckt wird, wahrend die 
andere Halfte ganz oder uberwiegend frei bleibt. Durch 
das Gewichi der Farbe fa Lit der Bogen auf der Seiie der 
starker bedruckten Flache schneller, weshalb es erfor- 
derlich ist. die durch die Ventilatoren erzeugte Oberluft 
uber der nicht oder schwacher bedruckten Halfte star- 
ker einzusieilen oder moglicherweise die Ventilatoren 
uber der starker bedruckten Halfte ganz abzuschalten. 
All dies kann bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung 


gen der Saugrader gespeichert werden konnen. Der 
hierzu vorgesehene Mechanismus ist in Fig. 9 darge- 
stellt. Die Saugradhalter 15 tragen je einen Getriebsiell- 
motor 19, dessen Ritzel mit einer quer verlaufenden 

5 Zahnstange 18 in Eingriff steht, die am Saugraderschlit- 
ten 13a befestigt ist. 

Demgegenuber konnten die Saugrader bisher nur bei 
stehender Maschine, wegen der Unfallgefahr, und auch 
in recht unbequemer Haltung verschoben werden. Es isi 

io auch oft ein Nachjustieren notig, weil der druckfreie 
Raum sehr schmal ist und nicht ganz spurgenau lauft. 
Dazu muB dann aber die Maschine wieder stillgesetzt 
werden. 

In Fig. 10 ist das Kernstiick der elektrisch-elektroni- 


zentral nach den fur den betreffenden Druckauftrag ge- l5 schen Steuerung und Regelung, nachfolgend als Com- 

speichenen Wenen erfolgen. puter 42 bezeichnet, mit Soliwertspeicher, mit Kennli- 

Wenn die Druckmaschine eine automatische. einen nienrechner dargestellt. Von ihm ftihren jeweils Leitun- 

Computer umfassende Farbzonensteuerung nach ein-. gen 43 zu den einzelnen Stellmotoren sowie Magnet- 

zelnen Zonen aufweist, dann kann man diese Werte ventilen, wobei denjenigen Zuleitungen 43, die zu Steli- 

auch fur die hier besprochene Einstellung der Ventilato- 2 o motoren fuhren, jeweils Leitungen 44 fur die meistens 

durch Potentiometer erzeugten Istwerte der verschie- 


ren benutzen, weil in dem Computer fur das Farbwerk 
die schwerpunktmaBige Verteilung der Farbe gespei- 
chert ist. 

Ein anderes Problem stellt sich ein, wenn kleinste For- 
mate zu verarbeiten sind. Obwohl die Ventilatoren in 
seitiicher Richtung und auch in Bogenlaufrichtung ver- 
schiebbar sind, stehen doch einige davon auBerhalb des 
Formats; das gleiche gilt iibrigens auch fur die Blasrohre 
des Blasrechens 37. Drucklufi auBerhalb des Formats 
fuhrt aber zu Storungen im Papierlauf und in der Abla- 
ge t weil hierdurch vagabundierende Luftstrome und sto- 
rende Wirbel entstehen. Deshalb ist bei der Erfindung 
die Ein- und Ausschaltung der Ventilatoren und der 
Blasrohre mil der automatischen Formateinstellung ge- 
koppelt. 

Seither wurden die Ventilatoren mittels eigener und 
unabhangiger Stelltransformatoren — teilweise auch 
serienweise — mittels Drehknopfen reguliert, was im 
Hinblick auf die relativ grobe Anzahl der Ventilatoren 
allein schon ziemlich zeitaufwehdig war. ■ ^ ^ 

Steuerung des DruckstoBes der Blasrohre des 
Blasrechens 


denen Einstellungen zugeordneten sind. 

An den Computer ist eine Eingabevorrichtung 45 fiir 
das Papiergewicht, mit entsprechender Skala, uber eine 
25 Leitung 46 angeschlossen, ferner eine Eingabevorrich- 
tung 47 fur die Bogenformatlange, ebenfalls mit Skala. 
uber eine Leitung 48, eine Eingabevorrichtung 47a fur 
die Bogenformatbreite mit Skala uber eine Leitung 48a::< 
und auBerdem ein Tachogenerator 49, der ein der Ma- 
30 schinendrehzahl entsprechendes Analogsignal uber eine 
Leitung 50 an den Computer 42 abgibt. AuBerdem ist an 
den Computer 42, wenn darin ein Speicher mit auswech- 
selbaren Speicherelementen vorgesehen ist, ein Schal- 
ter 51 zur Umschaltung von Hand- auf Automatikbe- 
35 irieb uber eine Leitung 52 und ein Schalter 53 fur die 
Einspeicherung uber eine Leitung 54 angeschlossen. In 
der Einstellung d,es Schalters 51 auf Handbetrieb und 
Auswahl des zu verstellenden Elements des Auslegers 
am Computer 42 wird das betreffende Element optimal 
40 eingestellt und diese Einsteilung wird anschlieBend 
durch Betatigung des Schalters 53 in das jeweils einge- 
setzte Speicherelement eingespeichert. Auf diese Weise 
werden nacheinander samtliche verstellbaren Elemente 
zunachst von Hand in die optimale Lage gefahren bzw. 
Diese Einstellung erfolgt mittels eines Stellmotors 33 45 Ventile ein- oder ausgeschaltet, und die betreffenden 


und das Querrohr 36 des Blasrechens 37, an welches die 
Blasrohre angeschlossen sind. Unter Blasrechen 37 ist 
die Komplettmontage der einzelnen Blasrohre an das 
Querrohr 36 zu verstehen. Die Taktsteuerung des je- 
weils kurzfristigen DruckstoBes erfolgt in bekannter 
Weise mittels Steuerkurve auf einer Eintourenwelle und 
MagnetventiL 

Bisher erfolgte die Einstellung der Druckluftstarke 
durch ein separates Handventil mit einem Drehknopf 
und einer Skala. 

Axiale Verschiebung der einzelnen Saugrader 

Weiter oben wurde bereits kurz erwahnt, daB. wenn 
die frisch bedruckte Seite eines Bogens (namlich bei 
Widerdruck) uber die Saugrader 14 gezogen wird, diese 
Saugrader seitlich verschoben werden. urn moglichst in 
druckfreien Bereichen zu liegen zu kommen. Eine sich 
hierauf beziehende weitere Ausgestahung der Erfin- 
dung verkiirzt die gesamte Voreinstellung des Ausle- 
gers erheblich dadurch. daB die Einstellung der einzel- 
nen in ihrer Achsrichtung ebenfalls ferngesteuert wird 
und fiir Wiederholauftrage die genau richtigen Stellun- 


Wene werden dann samtlich durch Betatigung des 

Schalters 53 eingespeichert. 

Die Eingaben fur Papiergewicht, Formatlange und 

Formatbreite sowie fur die Maschinendrehzahl konnen 
50 analog, z. B. unter Verwendung von Potentiometern, 

verstellbaren Kapazitaten oder verstellbaren Drosseln, 

oder aber auch digital erfolgen. 

Bei vielen, mehr oder weniger normalen Druckauftra- 

gen wird man keine Speicherung aller moglichen Ein- 
55 stellungen benotigen. Es werden vielmehr dann die ver- 

schiedenen verstellbaren Elemente des Auslegers bei 

Veranderung der Drehzahl der Maschine oder Verstel- 

lung des Papiergewichts oder des Bogenformats ent- 

sprechend einem einmal eingegebenen Kennlinienfeld 
60 eingestellt und geregelt. 

Bei Wiederholauftragen (Reproduktionen) kann der 

Drucker dagegen. wenn er beim Erstauftrag die Opti- 

malwene in ein Speicherelement eingespeichert hat. 

dieses Speicherelement einsetzen und die gespeicherten 
6$ Werte abrufen, wobei sich dann samtliche Funktioncn 

automatisch optimal voreinstellen und nach wie vor 

auch entsprechend der Maschinendrehzahl automatisch 

nachgeregelt werden. 
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Fur die Langseinstellung der Saugrader 14 braucht 
man n,ch t uber den Sollwertgeber zu gehen; diese kann 
vielmehr unmittelbar mit der Formateinstellung fur die 
Formatlange gekoppelt sein. SinngemaB das gleiche gilt 
auch fur die Quereinstellung der seitlichen GeradsioBer s 
die unmittelbar mit der Formateinstellung fur die For- 
ma tbreite gekoppelt sein kann; Voraussetzung ist dazu 
naturlich das Vorhandensein von Stellmotoren fur die 
Quereinstellung der seitlichen GeradstoBer 

Am Sollwertgeber des Computer 42 miissen naturlich l0 
Wahltasten fur die einzelnen Einstellmoglichkeiten vor- 
handen sein Diese werden benutzt sowohl, wenn man 
die emp.nsch ermittelten richtigen Werte in einen Spei- 
cher einspeichert. als auch, wenn man bei zwar sonst 
vollstand.ger Benutzung eines gespeicherten Pro- IS 
gramms etwas geanderte auBere Umstande berucksich- 
t.gen will, z. B. geanderte Lufttemperatur, Luftfeuchtig- 
keit. Papiere.genschaften oder dergl, und zu diesem 
S e,ne f nz bestimmte Einstellung (oder einige 
n™r? 9 ?, gen) g , ege " Uber den vor "er bei demselbfn 20 
Druckauftrag als Komplettprogramm gespeicherten 
Werten abandern will. 


10 


Patentanspriiche 


25 


1. Steuer- und Regelvorrichtung eines Bogenausle- 
gers fur bogenverarbeitende Maschinen, insbeson- 
dere fur Bogendruckmaschinen, mit dem die einzel- 
nen Bogen mittels an zwei umlaufenden, zueinan- 
der parallelen Ketten angebrachter Greiferfelder 30 
von der Maschine abgenommen und uber eine 
querverlaufende Reihe von eine Brems- oder Ab- 
hebewirkung auf jeden Bogen ausiibenden Saugra- 
dern, oder eine entsprechende durchgehende Saug. 
walze uber einen Ablegestapel gefiihrt werden 35 
uber dem die Greifer mittels einer Greiferoff- 
nungskurve, die im Sinne einer fruheren oder spa- 
teren Greiferoffnung verstellbar ist, geoffnet wer- 
den, wobe. die Umfangsgeschwindigkeit der Saug- 
rader oder Saugwalze sowie der hieran ausgeubte 40 
Unter- oder Uberdruck und die Langseinstellung 
der Saugrader oder Saugwalze zwecks Anpassung 
an untersch.edliche Bogenformatlangen in Bogen 
Iaufnchtung verstellbar sind, wobei fur die Veran- 
derung der nachfolgenden Werte: 

1) der Drehzahl der Saugrader (14) oder Saug- * 
walze; 5 

2) der Langseinstellung der Saugrader (14) 
oder Saugwalze; 

3) des Unter- oder Oberdrucks an den Saugra- 50 
dern (14) oder der Saugwalze und deren Zu- 
und Abschaltung sowie Umschaliung von 
Saug- auf Blasluft; 

4) der Verstellung der Greiferoffnungskurve 
(4) zum Verandern des Offnungszeitpunkts der 55 
Bogengreifer; 

5) der Drehzahl und der Zu- und Abschaltung 
von zur Erleichterung des Ablegevorgangs 
von oben auf den Bogen blasenden Ventilato- 
ren (38) oder des Drucks andersartiger gleich- 60 
wirkender, regulierbarer und punktwirksamer 
Blasluftqueilen; 

jeweils gesonderte Stellmotoren (1 1, 20 32 33) mit 
Ruckmeldung der erreichten Einstellung an einen 
Sollwertgeber eines Computers (42) sowie Magnet- fi , 
venule vorgesehen sind, der Computer (42) mit je 
einer Eingabevornchtung (45) fur das Papierge- 
wicht. fur das Bogenformat (47. 47a) und fur die 


Drehzahl (49) der Maschine sowie einem von 
Hand- auf Automatikbetrieb der verstellbaren Ele- 
mente des Auslegers umstellbaren Schalter (51) 
und einem ^zweiter , Schalter (53) zur Einspeiche- 
rung der be, Handbetrieb empirisch ermittelten 
Sollwerte als Kennlinienfeld in ein Speicherele- 
ment versehen ist und der Computer (42) anhand 
Snnr - J6 r m B u elriebs2ust and eingespeicherten 
K.ennlinienfeldes bei Automatikbetrieb fur alle Ein- 
ste ungen des Auslegers die erforderlichen Ver- 
stellwerte errechnet und an den Sollwertgeber ab- 
gibt, der s.e an die Stellmotoren sowie Magnetven- 
tile weiterleitet. 

2. Steuer- und Regelvorrichtung nach Anspruch 1 
dadurch gekennzeichnet. daB fiir die Veranderung 
des Drucks an durch einen Blasrechner gebildeten 

s^B C en St H OBd « en ^) ZUm ""d Herunter 

stoBen des Bogens (41) bei der Ablage und/oder 
der Stapelniveauregulierung und/oder die Urn- 
schaltung der GeradstoBerbewegung von Einzel- 
hub pro Bogen auf Ruttelbewegung Stellmotoren 
he" shlS g a " Sollwert 8 eber vor gese- 

nH^ Ue J"^ nd l . Reg , elVOrrichtlln S nach Anspruch 1 
oder 2 dadurch gekennzeichnet, daB fiir die Ouer- 
emstellung der Saugrader (14) Stellmotoren (19) 
hens^nd Sollwert g eber vorgese- 

4 Steuer- und Regelvorrichtung nach einem der 
Anspruche 1 bis 3, gekennzeichnet durch einen mit 
dem Computer verbundenen Speicher mit aus- 
wechselbaren Speicherelementen 
5. Steuer- und Regelvorrichtung nach Anspruch 4 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ein- und Aus- 
schaltung bestimmter Langs- und Querreihen der 
die Oberluft erzeugenden Ventilatoren (38) und der 
Langsrohre des Blasrechens (37) mit der Format- 
eingabevornchtung (47) gekoppelt ist 

niTJ7 nd u R T ' vorricht ""g nach Anspruch I 
"J, ' d , ad " rch gekennzeichnet. daB die Langsein- 
stellung der Saugrader (14) mit der Formateingabe- 
vornchiung(47) fiir die Formatlange gekoppelt is,. 
LI e , ue ;- "^Regelvorrichtung nach Anspruch 1 
oder 2. dadurch gekennzeichnet. daB die Querein- 
stellung der seitlichen GeradstoBer mit der For- 
matemgabevorrichtung (47a) fur die Formatbreite 
gekoppelt ist. 
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Bogenlaufrichtung gleichsinnige Luftstromung er- 
zeugen. 

7. Leiteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet.daQ 

— die Blasdiisen (10, 10') iiber die Bogenleitfla- 5 
che (6) verteilt und zu Funktionsgruppen zu- 
sammengefaBt sind, 

- einer jeweiligen Funktionsgruppe ein die 
Blasdiisen (10, 10') derselben mit Blasluft ver- 
sorgender BlasluftanschluB (35) zugeordnet ist 10 
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die sich giinstig auf die Formtreue der Bogenleitflache 6 
auswirkt. Diese MaBnahme betrifft den Einbau einer 
erfindungsgemaBen Leiteinrichiung in einen Maschi- 
nenrahmen. Hierbei auftretende Haltekrafte werden im 
dargestellten Beispiel unmittelbar in das Rohrensystem 5 
19 eingeleitet, welches in Fig. 3 von der Rohrenanord- 
nung 19.1 bzw. 19.2 reprasentiert wird. Dabei erfolgt die 
Krafteinleitung iiber unmittelbar mit den Rohrenanord- 
nungen 19.1 bzw. 19.2 verbundene Halteklotze 38, deren 
Profil zur formschliissigen Abstiitzung an einem Trag- 10 
balken 39 des Maschinenrahmens ausgebildet ist. 

Bezugszeichenliste 

1 Bogen 15 

2 Greifersystem 

3 Pfeil in Bogenlaufrichtung 

4 Fuhrungsflache 

5 Kette 

6 Bogenleitflache 20 

7 Stromungskanai 

8 Leitblech 

9 Durchbrechung 
10, 10' Blasduse 

11 Blasdusenstirnflache 25 
1 V erster Stirnflachenbereich 

11" zweiter Stirnflachenbereich 

12 Bankett 

13 Praliplatte 

14 t 14' Dusenbohrung 30 
15 Rahmenschenkel 
16. 16' Profilstab 

17 Rahmen 

18 Gewindestift 

19 Rohrensystem 35 
19.1. 19.2, 19.3, 19.4 Rohrenanordnung 

20 Traverse 

21 Verschraubung 

22 Gewindebolzen 

23 Langloch im Rahmenschenkel 15 40 

24 Mutter 

25, 25' Bund am Dusenschaft der Blasduse 10, 10' 

26 PaBscheibenanordnung 

27 Schraube 

28 Kuhlmittelwanne 45 

29 Wannenboden 

30 KuhlmittelanschluB 

31 erster Flansch der Blasduse 10' 

32 zweiter Flansch der Blasduse 10' 

33 Aussparungdes Wannenbodens 29 50 

34 Formdichtring 

35 BlasluftanschluB 

36.1, 36.2, 363 Blasluftleitung 
37 Ventil 

38HahekIotz 55 
39 Tragbalken 

Patentanspruche 

1 . Leiteinrichtung fiir einen Bogen (1), wobei eo 

— eine Vorderkanie des Bogens (1) eine ge- 
dachte Fuhrungsflache (4) entlang einer zur 
Vorderkante senkrechten Bogenlaufrichtung 
bestreicht, 

— eine zur Fuhrungsflache (4) beabstandete 65 
Bogenleitflache (6) vorgesehen ist, 

— der Bogen (1) einer Luftstromung zwischen 
einer Oberflache des Bogens (1) und der Bo- 


genleitflache (6) ausgesetzt ist, 

— die Luftstromung mittels einer Mehrzahl 
von Luftstrahlen erzeugt wird, und 

— ein jeweiliger Luftstrahl aus einem jeweili- 
gen zur Bogenleitflache (6) geneigt angeord- 
neten und in die Bogenleitflache (6) miinden- 
den Stromungskanai (7) austritt, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

— ein wesentlicher Teil der Bogenleitflache (6) 
von einer Oberflache eines mit Durchbrechun- 
gen (9) versehenen einstiickigen Leitblechs (8) 
gebildet ist, 

— ein den wesentlichen Teil der Bogenleitfla- 
che (6) zur gesamten Bogenleitflache (6) er- 
ganzender restlicher Teil der Bogenleitflache 
(6) mittels Blasdusenstirnflachen (11) von der- 
art in eine jeweiiige Durchbrechung (9) des 
Leitblechs (8) eingepaBten Blasdusen (10, 10') 
gebildet ist, daB die Blasdusenstirnflachen (11) 
mit der Oberflache des Leitblechs (8) bundig 
sind. 

— ein jeweiliger Stromungskanai (7) an einer 
jeweiligen Blasduse (10, 10') ausgebildet ist, 
welche eine diese durchsetzende und mit de- 
ren Stromungskanai (7) kommunizierende Du- 
senbohrung (14, 14') aufweist. 

2. Leiteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die vom Leitblech (8) und von 
den Blasdusenstirnflachen (11) gebildeten Anteile 
der Bogenleitflache (6) auf dieselbe Oberflachen- 
qualitat hochglanzpoliert sind. 

3. Leiteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 

— eine das Leitblech (8) umfassende erste 
Baugruppe gebildet und mit einer ein Blasluft 
fiihrendes Rohrensystem (19) aufweisenden 
zweiten Baugruppe verspannungsfrei verbun- 
den ist, 

— die Dusenbohrungen (14, 14') der Blasdusen 
(10, 10') mit der im Rohrensystem (19) gefuhr- 
ten Blasluft in unmittelbarer Verbindung ste- 
hen, und 

— die Blasdusen (10, 10') iediglich an einer der 
beiden Baugruppen fixiert sind. 

4. Leiteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine die Bogenleitflache (6) kuh- 
lende Kiihleinrichtung vorgesehen ist. 

5. Leiteinrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 

— die Kiihleinrichtung eine von einem Kiihl- 
mittei durchflossene Kuhlmittelwanne (28) 
aufweist, 

— das Leitblech (8) einen die Kuhlmittelwanne 
(28) verschlieBenden Deckel darstellt, 

— die Kuhlmittelwanne (28) einen Wannenbo- 
den (29) mit den Durchbrechungen (9) des 
Leitblechs (8) gegenuberiiegenden Aussparun- 
gen(33)umfaBt, 

— eine jeweiiige Durchbrechung (9) des Leit- 
blechs (8) und die dieser Durchbrechung (9) 
gegenuberliegende Aussparung (33) des Wan- 
nenbodens (29) mittels einer jeweiligen Blas- 
duse (10) gegen einen Austritt des Kuhlmittels 
aus der Kuhlmittelwanne (28) abgedichtet sind. 

6. Leiteinrichtung nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Blasdusen (10, 10') so ausge- 
richtet sind, daB die aus den jeweiligen Stromungs- 
kanalen (7) austretenden Luftstrahlen eine mit der 


DE 43 08 276 Al 


8 


einer Schraube 27 gedruckt, weiche durch eine in einer 
unteren Wandung der Rohrenanordnung 19.1 bzw. 19.2 
vorgesehene weitere Offnung in diese eingefiihrt und in 
den Dusenschaft der Blasduse 10 eingeschraubt ist. 
Hierbei sind mogliche Verkantungen durch Lagetoler- 
anzen des Dusenschaftes gegeniiber den Offnungen in 
der Rohrenanordnung 19.1 bzw. 19.2 durch entspre- 
chende Dimensionierung der betroffenen Offnungen 
vermieden und eine Justierung der Blasdiise 10 in der 
mit der Bogenleitflache 6 biindigen Lage der Blasdusen- 
stirnflache tl wird mittels der PaBscheibenanordnung 
26 vorgenommen. 

In Fig. 3 ist eine andere Variante einer erfindungsge- 
maBen Fixierung der Blasduse 10' an einer der erwahn- 
ten Baugruppen wiedergegeben, wobei hier die das 
Leitblech 8 umfassende erste Baugruppe durch Einbe- 
ziehung einer die Bogenleitflache 6 kuhlenden Kuhlein- 
richtung modifiziert ist. 

Die modifizierte erste Baugruppe umfaQt hierbei ins- 
besondere eine von einem Kuhlmittel durchflossene 
Kuhlmittelwanne 28 mit einem Wannenboden 29, einem 
vom Leitblech 8 dargestellten Deckel, Kuhlmittelan- 
schiiissen 30 — von welchen in Fig. 3 nur einer angedeu- 
tet ist — zur Zu- und Abfuhr des Kuhlmittels, und mit 
einerseits mit dem Wannenboden 29 und andererseits 
mit dem Leitblech 8 insbesondere durch Klebung ver- 
bundene Profilstabe 16', weiche so dimensioniert und 
angeordnet sind, daB sie einen maanderformigen Ver- 
lauf einer Kuhlmittelstromung durch die Kuhlmittel- 
wanne 28 erzwingen. 

Die mechanische Verbindung dieser modifizierten er- 
sten Baugruppe mit der das Rdhrensystem 19 umfassen- 
den zweiten Baugruppe ist in gleichermaBen vorteilhaf- 
ter Weise gelost, wie beim vorab mit Bezug auf Fig. 7 
beschriebenen Beispiel. Weiterhin besteht eine funktio- 
nelle Verbindung der modifizierten ersten Baugruppe 
mit der zweiten Baugruppe ebenfalls in der Form, daB 
die Diisenbohrungen 14' der Blasdusen 10' mit der im 
Rohrensystem 19 geftihrten Blasluft in unmittelbarer 
Verbindung stehen. Hierbei ist jedoch eine Fixierung 
der Blasdusen 10' wie folgt an der modifizierten ersten 
Baugruppe vorgenommen. Eine jeweilige Blasduse 10' 
ist mit einem ersten Flansch 31 versehen, der genau urn 
die Blechstarke des Leitblechs 8 gegeniiber der Blasdu- 
senstirnflache 11 zuruckgesetzt, an die Unterseite des 
Leitblechs 8 angelegt und hier vorzugsweise durch Kle- 
bung mit dem Leitblech 8 verbunden isL Ein zweiter 
Flansch 32 der Blasduse 10' ist vorzugsweise ebenfalls 
durch Klebung mit der Innenseite des Wannenbodens 
29 verbunden. Ein an den zweiten Flansch 32 anschlie- 
Bender Teil des Diisenschafts der Blasduse 10' durch- 
dringt eine der Durchbrechung 9 des Leitblechs 8 ge- 
genuberliegende Aussparung 33 des Wannenbodens 29 
und im weiteren Verlauf eine Offnung in der in Fig. 3 
oberen Wandung der Rohrenanordnung 19.1 bzw. 19.2, 
so daB wiederum ein Ende der Dusenbohrung 14' inner- 
halb dieser Rohrenanordnung 19.1 bzw. 19.2mundet. 

Wahrend uber die beiden Flansche 31 und 32 der 
Blasduse 10' eine Fixierung derselben an der modifizier- 
ten ersten Baugruppe hergestellt ist, besteht zwischen 
der Blasduse 10' und der zweiten Baugruppe keine me- 
chanische Verbindung im Sinne einer Fixierung. Die 
Offnung in der oberen Wandung der Rohrenanordnung 
19.1 bzw. 19.2 ist vielmehr mit reichlichem ObermaB 
gegeniiber dem Dusenschaft der Blasduse 10' ausge- 
fuhrt und mittels eines elastischen Formdichtringes 34 
gegeniiber dem Dusenschaft abgedichtet. Dieser Form- 
dichtring 34 ist zwischen einem Bund 25' am genannten 
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Diisenschaft einerseits und der AuBenseite der genann- 
ten oberen Wandung andererseits eingespannt. 

Bei dieser Variante der Fixierung der Blasduse 10' 
erfoigt deren lustierung durch deren bloBes Einpassen 
in eine entsprechende Durchbrechung 9 des Leitblechs 
8 unter Anlage des ersten Flansches 31 an die Unterseite 
des Leitblechs 8. Mit den Klebeverbindungen der bei- 
den Flansche 31 und 32 mit dem Leitblech 8 bzw. mit 
dem Wannenboden 29 ist gleichzeitig mit der Fixierung 
der Blasduse 10' auch eine Abdichtung der jeweiligen 
Durchbrechung 9 und der dieser gegenuberliegenden 
Aussparung 33 des Wannenbodens 29 gegen einen Aus- 
tria des Kuhlmittels aus der Kuhlmittelwanne 28 be- 
werkstelligt. 

Bei beiden beschriebenen Varianten konnen die Blas- 
dusen 10, 10' im ubrigen so ausgenchtet werden, daB die 
aus den jeweiligen Stromungskanalen 7 austretenden 
Luftstrahlen eine mit der Bogenlaufrichtung gleichsinni- 
ge Luftstromung erzeugen. Diese MaBnahme begiin- 
stigt die gewunschte Ausbildung einer moglichst steu- 
gen Luftstromung zur Fuhrung des Bogens 1. 

Bei einer in verschiedener Hinsicht vorteilhaften Aus- 
gestaltung einer erfindungsgemaBen Leiteinrichtung 
sind die iiber die Bogenleitflache 6 verteilten Blasdusen 
10, 10' zu Funktionsgruppen zusammengefaBt, wobei 
einer jeweiligen Funktionsgruppe ein die Blasdusen 10, 
10' derselben mit Blasluft versorgender Blasluftan- 
schluB 35 zugeordnet ist. ZweckmaBigerweise ist hier- 
bei eine regelmaBige Verteilung der Blasdusen 10, 10' 
vorgesehen, wie beispielsweise eine Anordnung nach 
geometrischen Grundformen, wie etwa auf Geraden. Im 
Beispiel nach Fig. 5 sind insbesondere Geraden als Ord- 
nungssystem fur die Blasdusen 10, 10' vorgesehen. Da- 
mit ergibt sich auch insbesondere fur die in diesem Bei- 
spiel vorgesehenen Rohrenanordnungen 19.1 und 19.2 
eine besonders einfache Geometric und zwar in Form 
von einzelnen geraden Rohren, die mit Ausnahme eines 
jeweiligen Blasluftanschlusses 35 und der weiter oben 
beschriebenen Offnungen zum Einfiihren und/oder Fi- 
xieren des Dusenschaftes einer jeweiligen Blasduse 10, 
10' verschlossen sind. 

In einer ersten Hinsicht vorteilhaft ist beispielsweise 
die in Fig. 5 wiedergegebene parallele Anordnung ent- 
sprechender Rohre in Form der Rohrenanordnungen 
19.1 und 19.2 und deren Ausrichtung in Bogenlaufrich- 
tung. Auf diese Weise kann mit einfachen Mitteln die 
seitliche Ausdehnung des Wirkungsbereichs der Luft- 
stromung an die Breite der von der Luftstromung beauf- 
schlagten Bogen 1 angepaBt werden. Entsprechende 
einfache Mittel zu einer derartigen Anpassung sind in 
Fig. 2 schematisch dargestellt in Form von Blasiuftlei- 
tungen 36.1 bis 36.3, die zu einem jeweiligen Blasluftan- 
schluB 35 fuhren und mittels gegebenenfalls regelbarer 
Ventile 37 einzeln geoffnet bzw. verschlossen werden. 

In einer weiteren Hinsicht vorteilhaft ist beispielswei- 
se eine ebenfalls in Fig. 5 wiedergegebene derartige 
gruppenweise Zusammenfassung der Blasdusen 10, 10', 
daB in Bogenlaufrichtung gesehen hintereinanderlie- 
gende Funktionsgruppen von Blasdusen 10, 10' gebildet 
sind. Hiermit kann insbesondere dem Umstand Rech- 
nung getragen werden, daB entlang der Bogenleitflache 
in Bogenlaufrichtung gegebenenfalls unterschiedliche 
Luftmengen zur Ausbildung einer optimalen Luftstro- 
mung benotigt werden. Im Beispiel nach Fig. 5 folgen 
hierzu auf mit den Rohrenanordnungen 19.1 und 19.2 
gebildete Funktionsgruppen solche, die mit den Rohre- 
nanordnungen 193 und 19.4 gebildet sind. 

Die Fig. 3 zeigt im ubrigen eine weitere MaBnahme, 
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des Leitblechs 8 einerseits und der Gesamtheii der Blas- 
dusensiirnflachen 11 andererseits ein derartiges Gro- 
Benverhaltnis, daB die Oberflache des Leiiblechs 8 den 
wesentlichen Teil der Bogenleitflache 6 bildet. 

Der bereits erwahnte Stromungskanal 7 ist im Rah- 
men der Erfindung an der Blasduse 10, 10' ausgebildet. 
Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel wird dieser Stro- 
mungskanal 7 dargestellt von einer in den ersten Stirn- 
flachenbereich 11' eingearbeiteten, zur Symmetrieachse 
des rotationssymmetrischen Dusenkorpers der Blasduse 
10 hin an Tiefe zunehmenden und an Breite abnehmen- 
den Ausnehmung, wobei eine entsprechend der abneh- 
menden Breite keilfdrmige Gestalt der Ausnehmung ein 
Ausfachern eines aus dem Stromungskanal 7 austreten- 
den Luftstrahls uber die Oberflache des Leitblechs 8 
begiinstigt. 

Die Blasduse 10, 10' besitzt weiterhin eine diese 
durchsetzende Diisenbohrung 14, 14', welche mit dem 
Stromungskanal 7 kommuniziert. Der die Diisenboh- 
rung 14, 14' in Richtung auf den Stromungskanal 7 
durchstromenden Blasluft wird mittelsder Prallplatte 13 
eine zur Bogenleitflache 6 parallele Hauptstromungs- 
richtung aufgezwungen. Hierzu uberdeckt die Prallplat- 
te 13 das mit dem Stromungskanal 7 kommunizierende 
Ende der Diisenbohrung 14, 14' sowie einen dieser Dii- 
senbohrung 14, 14' nahen Bereich des Stromungskanals 
7. 

Bei einer zeichnerisch nicht dargestellten Ausgestal- 
tungsform eines an der Blasduse 10, 10' ausgebildeten 
Stromungskanals kann auf die Anbringung des Bankett 
12 und das Einsetzen der Prallplatte 13 in dieses Bankett 
12 verzichtet werden und dafur der Stromungskanal 
ausgebildet werden in Form einer bzw. mehrerer Boh- 
rungen anstelle der genannten keilformigen Ausneh- 
mung. Diese Bohrungen verliefen hierbei, ausgehend 
von der nunmehr ausschlieBlich vom obengenannten er- 
sten Stirnflachenbereich 11' gebildeten Blasdusenstirn- 
flache 11 in Richtung auf die Symmetrieachse der Blas- 
duse 10, 10' hin abfallend zur Dusenbohrung 14, 14', die 
in diesem Falle an ihrem der Stirnflache 11 zugewand- 
ten Ende als Sackloch ausgebildet ware. 

Mit Blick auf die Ausbildung einer moglichst unge- 
storten Luftstromung zwischen dem Bogen 1 und der 
Bogenleitflache 6 sind die vom Leitblech 8 und von den 
Blasdusenstirnflachen 11 gebildeten Anteile der Bogen- 
leitflache 6 auf dieselbe Oberflachenqualitat hochglanz- 
poliert. 

Das Leitblech 8 ist Bestandteil einer ersten Baugrup- 
pe. Bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 5 umfaBt 
diese erste Baugruppe einen aus Rahmenschenkeln 15 
und Profilstaben 16 zusammengeschweiBten Rahmen 
17. von welchem in Fig. 5 lediglich ein in Bogenlaufrich- 
tung gesehen vorderer seitlicher Abschnitt erkennbar 
ist. Der komplette Rahmen 17 weist zwei einander ge- 
genuberliegende Rahmenschenkel 15 und eine Mehr- 
zahl von Profilstaben 16 auf, die sprossenartig zwischen 
den Rahmenschenkeln 15 angeordnet sind. Wie am be- 
sten aus Fig. 2 ersichtlich, ist das Leitblech 8 auf den 
Rahmen 17 aufgelegt und uber am Leitblech 8 gesetzte 
Gewindestifte 18 mit den Profilstaben 16 des Rahmens 
17 verschraubt. 

Weiterhin ist eine zweite Baugruppe vorgesehen, die 
ein Rohrensystem 19 aufweist, welches Blasluft fiihrt 
und beim Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 5 aus ver- 
schiedenartig gestalteten Rohrenanordnungen 19.1 bis 
19.4 gebildet ist Dabei ist eine bauliche Verbindung 
einzelner der Rohrenanordnungen 19.1 bis 19.4 unter- 
einander mittels Traversen 20 hergestellt, wobei im dar- 


gestellten Beispiel gemaB Fig. 2 bzw. Fig. 3 zwischen 
jeweiligen Rohrenanordnungen 19.1 bis 19.4 einerseits 
und jeweiligen Traversen 20 andererseits Schraubver- 
bindungen21 vorgesehen sind. 
5 Die das Rohrensystem 19 umfassende zweite Bau- 
gruppe und die das Leitblech 8 umfassende erste Bau- 
gruppe sind verspannungsfrei miteinander verbunden. 
Beim dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist dies gemaB 
Fig. 7 wie folgt verwirklicht. In jeweilige Stirnseiten der 
io Traversen 20 sind Gewindebolzen 22 eingesetzt. Die das 
Leitblech 8 umfassende erste Baugruppe ist auf der die 
Traversen 20 umfassenden zweiten Baugruppe so pla- 
ziert, daB ein jeweiliges Ende einer Traverse einem je- 
weiligen Rahmenschenkel 15 gegenubersteht und ein 
is jeweiliger Gewindebolzen 22 ein jeweiliges Langioch 23 
durchdringt, welches in einem jeweiligen Rahmenschen- 
kel 15 vorgesehen ist. An einer der Stirnseite einer je- 
weiligen Traverse 20 zugewandten Seite des jeweiligen 
Rahmenschenkels 15 ist eine auf den Gewindebolzen 22 

20 aufgedrehte Mutter 24 angelegt und mittels einer weite- 
ren Mutter 24 auf der anderen Seite des Rahmenschen- 
kels 15 gekontert. Auf diese Weise werden beim Verbin- 
den der ersten mit der zweiten Baugruppe derartige von 
Verbindungselementen auf insbesondere die erste Bau- 

25 gruppe ausgeubte Krafte vermieden, die Formanderun- 
gen hervorrufen, so daB sich eine verspannungsfreie 
Verbindung der beiden Baugruppen ergibt. Der weiter 
oben beschriebene konstruktive Aufbau der ersten Bau- 
gruppe ist ersichtlich schon so gestaltet, daB Formande- 

30 rungen des Leitblechs 8 bei dessen Einbau in die erste 
Baugruppe vermieden werden. Die aus der ersten und 
zweiten Baugruppe gebildete Einheit gewahrleistet so- 
mit eine gewunschte Formtreue des in die Leiteinrich- 
tung integrierten Leitblechs 8. 

35 Eine gegenseitige Verbindung der ersten und zweiten 
Baugruppe besteht des weiteren uber die Blasdusen 10, 
10'. Hierbei handelt es sich jedoch nicht um eine tragen- 
de sondern um eine funktionelle Verbindung, und zwar 
derart, daB die Dusenbohrungen 14, 14' der mit den 

40 Blasdusenstirnflachen 11 bundig zur Bogenleitflache 6 
in die Durchbrechungen 9 des Leitblechs 8 eingepaBten 
Blasdusen 10, 10' mit der im Rohrensystem 19 gefuhrten 
Blasluft in unmittelbarer Verbindung stehen. Mit Biick 
auf die Vermeidung von unerwunschten Formanderun- 

45 gen des Leitblechs 8 ist hierzu vorgesehen, daB die Blas- 
dusen 10, 10' lediglich an einer der beiden genannten 
Baugruppen fixiert sind. Entsprechende konstruktive 
Ausgestaltungen sind in den in den Fig. 2 bis 4 darge- 
stellten Ausfiihrungsbeispielen wiedergegeben. 

so Im Beispiel nach Fig. 2 bzw. 4 ist die Biasdiise 10 ohne 
mechanische Verbindung mit dem Leitblech 8 in eine 
entsprechende Durchbrechung 9 derselben eingesetzt. 
Die unmittelbare Verbindung der Dusenbohrung 14 mit 
der im Rohrensystem 19 gefuhrten Blasluft ist dadurch 

55 hergestellt, daB ein die Dusenbohrung 14 aufweisender 
Dusenschaft der Blasduse 10 durch eine der Durchbre- 
chung 9 gegenuberliegende Offnung in einer in Fig. 2 
oberen Wandung der Rohrenanordnung 19.1 bzw. 19.2 
in diese eingefuhrt ist und ein Ende der Dusenbohrung 

60 14 innerhalb dieser Rohrenanordnung 19.1 bzw. 19.2 
mundet. Eine Fixierung der Blasduse 10 ist hierbei an 
der die Rohrenanordnung 19.1 bzw. 19.2 umfassenden 
zweiten Baugruppe vorgenommen. Hierzu ist der Du- 
senschaft der Blasduse 10 mit einem Bund 25 versehen, 

65 der sich uber eine PaBscheibenanordnung 26 an einer 
AuBenseite der genannten oberen Wandung abstiitzt. 
Dabei wird der Bund 25 uber die Pabscheibenanord- 
nung 26 gegen die genannte obere Wandung mittels 
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portbahn des Bogens verlaufende Furchen. Beides wirkt 
Sl ch aber nachieilig auf die Ausbildung einer derarugen 
Luftstromung zwischen dem Bogen und der Bogenleit- 
flache aus daB diese Luftstromung ihren bestimmungs- 
gemaBen Zweck der beruhrungsfreien Fuhrung des Bo- 
gens entlang der Bogenleitflache und der Stabilising 
des Bogens entlang dessen Transportbahn erfuilt. 

Mit der Erfindung soli eine gattungsgemaBe Leitein- 
richtung fur einen Bogen mit moglichst genngem Auf- 
wand so ausgestattet werden, daB durch Storungen der 
Luftstromung verursachte Beruhrungen des Bogens mit 
der Bogenleitflache vermieden werden. Diese Aufgabe 
wird mit einer im Anspruch 1 angegebenen Leiteinrich- 
tung gelost. , - 

Bei erfindungsgemaBer Ausgestaltung einer Leitein- 
richtung fur einen Bogen kann insbesondere eine Bo- 
genleitflache erhalten werden, die praktisch mcht von 
der eingangs erlauterten idealform abweicht. Einen we- 
sentlichen Beitrag hierzu leistet ein die Erfindung be- 
stimmender Grundgedanke, nach welchem die Bogen- 
leitflache so aus einander erganzenden Komponenten 
gebildet ist, daB sowohl bei der Fertigung dieser Kom- 
ponenten als auch bei deren Montage Formfehler ver- 
mieden werden konnen, die sich negativ auf die Ideal- 
form auswirken. So kann bei der erfindungsgemaBen 
Ausbildung des wesentlichen Teils der Bogenleitflache 
als Oberflache eines mit Durchbrechungen versehenen 
einstuckigen Leitblechs ohne groBen Aufwand insbe- 
sondere gewahrleistet werden, daB das Leitblech mcht 
bereits fertigungstechnisch bedingte Formfehler auf- 
weist, da die Durchbrechungen mit relativ einfachen 
Stanzwerkzeugen angebracht werden konnen, die in der 
Umgebung der Durchbrechungen keine Verformungen 
mit praktischer Auswirkung auf die Ebenheit des Leit- 
blechs in dieser Umgebung verursachen. Bei der erfin- 
dungsgemaBen Umsetzung des genannten Grundge- 
dankens ist ferner der jeweilige Stromungskanal an ei- 
ner unabhangig vom Leitblech herstellbaren Blasduse 
ausgebildet. Dies eroffnet die Moglichkeit, die Mittel 
zur Kanalisierung der jeweiligen Luftstrahlen insbeson- 
dere mit Fertigungsverfahren herzustellen, bei welchen 
eine im Verfahren begrundete MaBgenauigkeit erziel- 
bar ist, mit der Formfehler von praktischer Auswirkung 
auf die Bogenleitflache ausgeschlossen werden konnen. 

Der genannte Grundgedanke ist in einer vorteilhaften 
Weiterbildung der Erfindung fortgefuhrt, die sich da- 
durch auszeichnet, daB eine das Leitblech umfassende 
erste Baugruppe gebildet und mit einer ein Blasluft fuh- 
rendes Rohrensystem aufweisenden zweiten Baugruppe 
verspannungsfrei verbunden ist, daB die Dusenbohrun- 
gen der Blasdusen mit der im Rohrensystem gefuhrten 
Blasluft in unmittelbarer Verbindung stehen, und daB 
die Btasdusen lediglich an einer der beiden Baugruppen 
fixiert sind. Bei derartiger Ausgestaltung einer gattungs- 
gemaBen Leiteinrichtung werden auch groBflachige 
Formfehler der Bogenleitflache vermieden. 

GemaB einer anderen vorteilhaften Weiterbildung 
der Erfindung ist eine die Bogenleitflache kuhlende 
Kuhleinrichtung vorgesehen. Der damit verbundene 
Vorteil tritt insbesondere zutage, wenn erne erfindungs- 
gemaBe Leiteinrichtung fur einen mit einem Trockner 
ausgestatteten Ausleger einer Bogenrotauonsdruckma- 
schine verwendet wird. . 

Die Erfindung ist im folgenden anhand von Zeichnun- 
gen von Ausfiihrungsbeispielen naher erlautert. 
Hierinzeigt 

Fig. 1 eine in einen Ausleger einer Bogenrotations- 
druckmaschine integrierte Leiteinrichtung, von welcher 


erfindungsgemaBe Emzelheiten in weiteren Ftguren 
dargestetit sind. . 

Fig. 2 einen mit dem strichpunkuerten Kreis 11 in 
Fig. 1 angedeuteten Ausschnitt in einer Schnittdarstel- 
5 lung bei einer ersten Ausfuhrungsform der Erfindung 
Fig. 3 emen mit dem strichpunkuerten Kreis III m 
Fig. I angedeuteten Ausschnitt in einer Schnittdarstel- 
lung bei einer zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung. 
Fig. 4 einen mit dem strichpunkuerten tCreis IV in 
io Fig- 2 angedeuteten Ausschnitt. 

Fig. 5 eine Ansicht in Richtung des Pfeils V in Fig. 1 . 
Fig. 6 eine Ansicht in Richtung des Pfeits VI m Fig. 5, 
Fig. 7 einen Teilschnitt entlang der Linie VII in Fig. 5. 
In dem in Fig. 1 dargestellten Anwendungsfall einer 
l5 erfindungsgemaBen Leiteinrichtung fur einen Bogen in 
einem Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine 
wird eine Vorderkame eines jeweiligen Bogens t mittels 
eines jeweiligen Greifersystems 2 in einer zur Vorder- 
kame senkrechten. durch den Pfeil 3 angedeuteten Bo- 
20 genlaufrichtung gefuhrt, so daB die Vorderkame des 
Bogens 1 eine gedachte Fuhrungsflache 4 bestreicht. 
Die Fuhrungsflache 4 ist in Fig. 1 mittels einer Doppei- 
punkt-Strich-Linie angedeutet und verlauft im vorlie- 
genden Beispiel weitestgehend aquidistant zu einem 
25 Trum einer die Greifersysteme 2 tragenden endlosen 
Kette 5. Der Fuhrungsflache 4 ist eine hierzu beabstan- 
dete Bogenleitflache 6 zugeordnet. Ein jeweiliger Bogen 
1 ist einer Luftstromung zwischen einer Oberflache des 
Bogens 1 und der Bogenleitflache 6 ausgesetzt. Diese 
30 Luftstromung wird mittels einer Mehrzahl von Luft- 
strahlen erzeugt, die aus einem jeweiligen zur Bogen- 
leitflache 6 geneigt angeordneten und in die Bogenleit- 
flache 6 mundenden Stromungskanal 7 (siehe Fig. 4) 
austritt, auf welchen weiter unten noch naher emgegan- 
35 gen wird. 

In einem einstuckigen Leitblech 8 ist erne Mehrzahl 
von Durchbrechungen 9 vorgesehen. Eine solche 
Durchbrechung 9 ist am deutlichsten in Fig. 4 erkenn- 
bar. Weiterhin ist eine der Anzaht der Durchbrechungen 
40 9 entsprechende Anzahl von Btasdusen 10, 10' mit Blas- 
dusenstirnflachen 11 vorgesehen. Die Dusenkorper der 
Blasdusen 10, 10' sind vorteilhafterweise als Drehteile 
oder FeinguBteile ausgebildet. Bei einem in Fig. 4 dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeispiel weist die Blasduse 10 ei- 
45 nen ersten ebenen Stirnflachenbereich 11'. ein gegen- 
uber diesem ersten Stirnflachenbereich tl' abgesetztes 
Bankett 12 sowie eine in das Bankett 12 emgesetzte und 
beispielsweise durch KJebung im Bankett 12 befestigte 
Prallplatte 13 mit einer Prallplattenoberflache auf. die 
so einen zweiten ebenen Stirnflachenbereich 1 1" der Blas- 
duse 10 darstetlt. Dabei entspricht die Dicke der Prall- 
platte 13 der Tiefe des Banketts 12, so daB der erste 
Stirnflachenbereich 11' und der zweite Stirnflachenbe- 
reich 11" in ein und derselben Ebene liegen. Eine jewei- 
55 lige solchermaBen ausgebildete Blasduse 10 ist nun der- 
art in eine jeweilige Durchbrechung 9 des Leitblechs 8 
eingepaBt, daB eine jeweilige Blasdusenstirnflache 11 
mit der Oberflache des Leitblechs 8 bundig ist. Dabei 
sind die IConturen der genannten Blasdusenstirnflache 
60 It einerseits und der Durchbrechungen 9 andererseits 
so aufeinander abgestimmt, daB zwischen diesen Kontu- 
ren lediglich ein zum problemlosen Einsetzen der Blas- 
dusen 10 in das Leitblech 8 erforderlicher mimmaler 
Spalt verbleibt. Nach derart formschlussigem Ausfullen 
65 der Durchbrechungen 9 mittels der Blasdusen 10 wird 
die gesamte Bogenleitflache 6 somit dargestellt von dem 
Leitblech 3 einerseits und den Blasdusenstirnflachen 11 
andererseits. Dabei besteht zwischen der Oberflache 


DE 43 08 276 Al 


l 

Beschreibung 


Die Erfindung betrifft eine Leiteinrichtung fur einen 
Bogen gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Eine 
solche Leiteinrichtung ist beispielsweise aus der Druck- 5 
schrift JP 3-7149 U bekannt. Hiermit ist ein sogenannter 
Kettenausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine of- 
fenbart, in welchem eine Vorderkante eines bedruckten 
Bogens vorubergehend in einem Greifersystem einge- 
spannt ist, welches an je einer endlosen Kette eines in 10 
parallelen Bahnen umlaufenden Kettenpaares ange- 
lenkt ist, so daB die Vorderkante des Bogens eine ge- 
dachte Fuhrungsflache entlang einer zur Vorderkante 
senkrechten Bogenlaufrichtung bestreicht. Unter einem 
jeweiligen Abstand zu Orten auf der Fuhrungsflache ist 15 
eine in Form einer Oberflache eines Leitblechs ausgebil- 
dete Bogenleitflache vorgesehen. Ein jeweiliger Bogen 
ist auf seinem von dem Greifersystem aufgezwungenen 
Weg einer Luftstromung zwischen dem Bogen und der 
Bogenleitflache ausgesetzt Diese Luftstromung wird 20 
mittels einzelner Luftstrahlen erzeugt, die aus der Bo- 
genleitflache austreten. Zur Kanalisierung eines jeweili- 
gen Luftstrahls sind bei der bekannten Leiteinrichtung 
folgende MaBnahmen getroffen. 

Das Leitblech ist innerhalb seiner Berandung be- 25 
reichsweise in Form von rechteckigen Zungen urn eine 
zur Vorderkante des Bogens parallele Biegekante der- 
art abgewinkelt, daB die Zungen bezuglich der hier 
oberhalb des Leitblechs gelegenen Fiihrungsbahn von 
dieser weg gerichtet sind und somit die freien Enden der 30 
Zungen unterhalb des Leitblechs liegen. Einer jeweili- 
gen Zunge ist ein ebenfalls unterhalb des Leitblechs 
angeordneter Blasluftkasten zugeordnet, bei welchem 
ein Abschnitt des Leitblechs als Deckel fungiert und ein 
oberer Seitenwandabschnitt in Richtung der Zunge ab- 35 
gewinkelt ist, unter Bildung eines Spalts zwischen die- 
sem Seitenwandabschnitt und dem Leitblech uber dem 
freien Ende der Zunge endet und auf diesem aufliegt 
Der genannte Spalt stellt nun eine Austrittsoffnung fur 
einen Luftstrom aus dem Blaskasten dar, wobei dieser 40 
Luftstrom die von einer abgewinkelten Zunge im Leit- 
blech hinterlassene Lucke durchstromt. Hierbei bildet 
der Blasluftkasten einen Stromungskanal, der in die Bo- 
genleitflache miindet, und der als Deckel des Blasluftka- 
stens fungierende Abschnitt des Leitblechs bildet eine 45 
den Luftstrahl ablenkende Prallplatte. 

Derartige, einen jeweiligen Luftstrom abgebende An- 
ordnungen sind mehrfach uber das Leitblech verteilt. 
Sie verfolgen das Ziel, einen in einem Greifersystem des 
Kettenauslegers eingespannten Bogen, der insbesonde- 50 
re auch an seiner Unterseiie bedruckt ist, ohne Ab- 
schmieren zu einem Auslegestapei zu leiten. Dieses Ziel 
ist urn so schwerer zu erreichen, je hoher die Geschwin- 
digkeit ist, mil welcher die Vorderkante des Bogens die 
Fiihrungsbahn durchlauft Bei hohen Geschwindigkei- 55 
ten wirken sich namlich bereits geringfugige Abwei- 
chungen einer Bogenleitflache von einer Idealform 
nachteilig aus. wobei sich eine Idealform insbesondere 
dadurch auszeichnen muBte, daB die Bogenleitflache ei- 
ne ideal gerade Erzeugende aufweist. Weiterhin ware 60 
von einer Idealform zu fordern, daB zur Erzeugenden 
senkrechte gedachte Linien entlang der Bogenleitflache 
weder Wellen geschweige denn Unstetigkeiten aufwei- 
sen. Diese Anforderungen an eine Bogenleitflache sind 
jedoch bei der vorab beschriebenen bekannten Leitein- 65 
richtung aus fertigungstechnischen Grunden so gut wie 
nicht erfullbar, zumindest jedoch nicht ohne einen ganz 
erheblichen Aufwand. Beim Ausformen der Zungen aus 


dem Leitblech mittels Scher- und Biegeoperationen an 
demselben entstehen bereits Unebenheiten, die nur sehr 
aufwendig zu beheben waren. Die wiedergegebene 
Struktur der Blasluftkasten deutet darauf hin, daB das 
Leitblech mit diesem zugewandten Enden der Wande 
der Blasluftkasten verschweiBt ist. Selbst im Falle abge- 
kanteter Enden dieser Wande und einer PunktschweiB- 
verbindung dieser Enden mit dem Leitblech sind weite- 
re Unebenheiten unvermeidbar, zumal die SchweiB- 
punkte wegen der erforderlichen Abdichtung der Blas- 
luftkasten in relativ geringem gegenseitigen Abstand 
gesetzt werden muBten. 

Gegebenenfalls sind in eingangs genannte Kettenaus- 
leger auch Heizeinrichtungen zur schnelleren Trock- 
nung der bedruckten Bogen integriert. In einem solchen 
Falle wurden insbesondere an einer Leiteinrichtung der 
vorab dargelegten Art zusatzliche Verwerfungen des 
Leitblechs auftreten. 

Aus der Druckschrift DE-AS 19 07 083 ist eine Leit- 
einrichtung bekannt, die sich von der vorab beschriebe- 
nen Einrichtung insbesondere auch dadurch unterschei- 
det, daB keine Zwangsfuhrung fur eine Vorderkante ei- 
nes zu leitenden Bogens vorgesehen ist. Die offenbarte 
konstruktive Ausgestaltung sieht eine Bogenleitflache 
in Form einer Oberflache einer Austrittsoffnungen fur 
Blasluftstrahlen aufweisenden Begrenzungswand eines 
im ubrigen geschlossenen Blasluftkanals vor, wobei sich 
der Blasluftkanal entlang einer gewunschten Transport- 
bahn des Bogens erstreckt. Eine jeweilige Austrittsoff- 
nung fur einen Blasluftstrahl ist in der Weise gestaltet, 
daB zur Kanalisierung desselben ausschlieBlich Berei- 
che der genannten Begrenzungswand herangezogen 
sind. Die konstruktive Ausgestaltung einer Austrittsoff- 
nung sieht eine in den Blasluftkanal hinein geneigte Ab- 
senkung eines kreisringabschnittformigen Bereichs der 
Begrenzungswand vor, so daB uber einer radial innenlie- 
genden Berandung des abgesenkten Bereichs eine kor- 
respondierende kreisabschnittfdrmige Kante eines zun- 
genformigen Bereichs der unverformten Begrenzungs- 
wand liegt Der zungenformige Bereich ubt damit die 
Funktion einer Prallplatte aus und der gegen die Ober- 
flache der Begrenzungswand hin ansteigende kreisring- 
abschnittformige Bereich der Begrenzungswand stellt 
einen in die Bogenleitflache mundenden Stromungska- 
nal dar. 

Bei einer derartigen konstruktiven Ausgestaltung der 
die Luftstrahlen kanalisierenden Mittel sind zwar keine 
Verformungen der Bogenleitflache durch lokale Erhit- 
zung bei SchweiBoperationen zu befurchten, doch es 
besteht ebenfalls die bereits im Zusammenhang mit der 
erstgenannten bekannten Leiteinrichtung erwahnte, mit 
Scher- und Biegeoperationen verbundene Problematik 
einer Verformung der Bogenleitflache. 

Ferner kann zwar mit den vorgesehenen Blasluftka- 
nalen bei entsprechender Aneinanderreihung quer zur 
Bogenfuhrungsbahn ein Bestreichen des Bogens mit ei- 
ner Luftstromung iiber die gesamte Breite des Bogens 
erzielt werden. Eine geschlossene Bogenleitflache wird 
damit jedoch nicht erreicht, so daB auch hierdurch eine 
nicht unbeachtliche Abwetchung der erzielbaren Bo- 
genleitflache von deren Idealform vorliegt An den bei 
entsprechender Aneinanderreihung einzelner Blasluft- 
kanale entstehenden StoBfugen ergeben sich namlich 
ohne besondere aufwendige MaBnahmen einerseits ge- 
wisse Hohenunterschiede zwischen benachbarten, mit 
den Austrittsoffnungen versehenen Begrenzungswan- 
den und andererseits durch ubliche Querschnittsformen 
solcher Blasluftkanale bedingte, in Richtung der Trans- 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Leiteinrichtung fur einen Bogen 

(g) Die Erfindung geht aus von einer Leiteinrichtung fur einen 
Bogen (1) mit einer Luftstromung zwischen dem Bogen (1) 
und einer Bogenleitflache (6) und verfolgt das Ziel, storende 
Einflusse auf diese Luftstromung zu vermeiden. Hterzu ist 
die Bogenleitflache gemaS der Erfindung unterteilt in Ober- 
flachenbereiche, die einerseits von einem einstuckigen 
Leitblech (8) mit Durchbrechungen (9) und andererseits von 
Blasdusenstirnflachen (11) dargestellt werden, wobei letzte- 
re an Blasdusen (10, 10') ausgebildet sind. welche so in die 
Durchbrechungen (9) eingepafct sind, daB die Blasdusen- 
stirnflache (11) bundig mit der Oberflache des Leitblechs (8) 
sind. 
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